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|1оиск оптимапьньгх композиций составов вь1сокоазотистьтх ауотенитньгх сталей с

цель}о повь|1пения их конструктивной прочности является перспективнь1м направлением

современного метЁш1ловедения. 3то ог{ределяет акту€|^]-|ьность постановки настоящей работьт.

Фчевидно' что успе1шное рет|]ение проблемьл мо)кет бьтть ооновано на использовании

кооперативного взаимодействия различньгх механизмов упрочнения (тверлорастворного'

зернограничногч' дислокационного и дисперсионного) вьлсокоазотисть!х ста_глей, ана]1иза

механизмов их разру1|]ения (с учетом возмо)кноотей оовременного иоследовательского и

испь|тательного оборудования). 1акой подход г1озволил получить полезнь1е' к€}к с наунной'

так и с пр€1ктической точки зрения результать1

Б частности' р!швить| научнь1е основь1 создания аустенитньгх сталей повь11пенной (до

50- 1 00%) прочности: построень| соответству|ощие фазовьте диагр€1ммь]' вьш{влень!

закономерности их разру!ления. факторь1 прочности, пластичности и вязкости, определен

уровень стойкости предлох{еннь|х систем легирования к коррозии.3то в целом определило

научну}о новизну работьт.

||рактинеска'{ ценность работьт - в разработке и освоении технологических процессов

пластичеокой деформации (ковки, прокатки), термической обработки, сварки и обработки

резанием новьтх сталлей, которь1е про1шли опробование (изготовлень1 лить]е задви)кки

криогенной арматурь|, вь|сокопронньлй крепе}к и медицинский инструмент).

в качестве недостатков следует отметить отсугствие статиотических оценок

полученнь{х результатов, в частности, при определен|4и хладноломкости (рис.5

автореферата), что 3атрудняет сопоставление различньгх вариантов. Фтмечается (гл.3) роль

дисперности и равномерности распределениянитридов по объему аустенитньгх зерен' но не

приводитоя критерий (и метод оценки) равномерности распределения частиц. |1р,

отсутствии количественньгх оценок морфологии изломов новь1х сплавов в автореферате'

бьлло бьл полезно проилл}острировать их' хотя бьл фрагментарно.

Фднако сделаннь]е замечания не сни)ка}от поло)кительного впечатления от работьт.

Б целом , диссертация в.в. Блинова является законченной научно-ква_глификационной

работой, в которой изло}(ень1 новь1е научно обоснованнь]е технические' технологические

ре1пения, направленнь|е на повь11пение качества аустенитньгх ста-глей, внедрение которьгх

мо}1(ет обеопечить значительньтй вклад в развитие промь11шленности. Фна полность}о

отвечает требова*{у1ям вАк, предъявляемь|м к докторским диссертациям' а её автор
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заслуживает присвоения искомой г{еной степени доктора технических наук по

специш1ьности 05. 1 6.01 _ йеталловеден||е и термическ€ш{ обработка мет€ш1лов и сплавов
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